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ยางโอริง 
1. ขอบขาย 

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมเฉพาะยางโอริงท่ีทําจากยางธรรมชาติ หรือยางสังเคราะห หรือ
ยางธรรมชาติผสมยางสังเคราะห มีความแข็งระบุ 70 IRHD เทานั้น สําหรับการใชกับงานท่ีสัมผัสกับน้ํา 
น้ํามันหลอล่ืน และนํ้ามันเช้ือเพลิง 

2. บทนิยาม 
ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ มีดังตอไปนี้ 

2.1 ยางโอริง (O-ring) หมายถึง ยางรูปวงแหวน มีพื้นท่ีหนาตัดวงกลม 
2.2 เสนผานศูนยกลางภายใน (inside diameter, d1) หมายถึง ระยะจากเสนรอบวงภายในดานหน่ึง ผานจุด

ศูนยกลางถึงเสนรอบวงภายในอีกดานหนึ่งของยางโอริง ดังรูปท่ี 1 
2.3 เสนผานศูนยกลางหนาตัด (cross-section diameter, d2 ) หรือ ความหนา (thickness) หมายถึง ระยะจากเสน

รอบวงของหนาตัดดานหนึ่ง  ผานจุดศูนยกลางถึงเสนรอบวงอีกดานหนึ่งของหนาตัดยางโอริง ดังรูปท่ี 1 

 
รูปท่ี 1 เสนผานศูนยกลางภายใน, d1 และเสนผานศูนยกลางหนาตัด, d2 

(ขอ 2.2 และขอ 2.3) 

 

มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม 
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3. ประเภทและเกรด 
3.1 ยางโอริง แบงตามการใชงาน เปน 2 ประเภท คือ 

3.1.1 ประเภทใชงานท่ีสัมผัสกับน้ํา 
3.1.2 ประเภทใชงานท่ีสัมผัสกับน้ํามันหลอล่ืน  
3.1.3 ประเภทใชงานท่ีสัมผัสกับน้ํามันเช้ือเพลิง 

3.2 ยางโอริง แบงตามขอกําหนดของพื้นผิว เปน 3 เกรด คือ 
3.2.1 เกรด  N (general purpose) หมายถึง ยางโอริงสําหรับงานท่ัวไป  ไดแก สุขภัณฑ เปนตน  
3.2.2 เกรด  S (special) หมายถึง ยางโอริงสําหรับงานท่ีตองการความปลอดภัยพิเศษ ไดแก  ระบบสงกําลัง

สําหรับรถยนต เปนตน 
3.2.3 เกรด CS (critical service) หมายถึง ยางโอริงสําหรับงานท่ีตองการความปลอดภัยสูงเปนพิเศษ  ไดแก 

ระบบเบรกสําหรับรถยนต  เปนตน 

4. มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อน 
4.1 มิติ และเกณฑความคลาดเคล่ือน 

ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซ้ือและผูขาย โดยมี ความสัมพันธระหวางเกรดและระดับเกณฑความ
คลาดเคล่ือนตาม ISO 3601-1 แสดงในตารางท่ี 1  
การวัดใหปฏิบัติตามขอ 9.2  

ตารางท่ี 1 ความสัมพันธระหวางเกรดและระดับเกณฑความคลาดเคล่ือน 
(ขอ 4.1) 

เกรด ระดับเกณฑความคลาดเคล่ือนตาม ISO 3601-1 
N B 
S A 

CS A 
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5. คุณลักษณะท่ีตองการ 
5.1 ลักษณะท่ัวไป 

ผิวของยางโอริงตองเรียบเปนเนื้อเดียวกัน  ไมมีขอบกพรองท่ีกอใหเกิดผลเสียหายตอการใชงาน  เนื้อของยาง
โอริง ตองไมมีรูพรุน และปราศจากฟองอากาศ 
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ  

5.2   ขอกําหนดของพื้นผิว 
ตองเปนไปตามตารางท่ี 2 หรือ ตารางท่ี 3 หรือตารางท่ี 4  
การวัดใหปฏิบัติขอ 9.2.2 

5.3 สมบัติทางฟสิกส 
ตองเปนไปตามตารางท่ี 5  และตารางท่ี 6 
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ตารางท่ี 2 ขอกําหนดของพ้ืนผิวของยางโอริง เกรด N 
(ขอ 3.2.1) 

หนวย มิลลิเมตร 

ขอกําหนดของพื้นผิว แผนภาพ มิติที่กําหนด 

คาสูงสุดท่ียอมใหได 
ขนาดเสนผานศูนยกลางหนาตัด, d2   

 0.80b  2.25  3.15  4.50  6.30 
 2.25  3.15  4.50  6.30  8.40b 

การเยื้องศูนย (off-register) 
และไมตรงคู  
(mismatch or offset) 

 
 e 0.08 0.10 0.13 0.15 0.15 

 
รอยครีบที่จุดเช่ือมตอ 
(combined flash) 

 x 0.10 0.12 0.14 0.16 0.18 

y 0.10 0.12 0.14 0.16 0.18 

a ไมเกิน 0.07 

รอยยุบตัวที่จุดเช่ือมตอ 
(backrind) 

 g 0.18 0.27 0.36 0.53 0.70 

u 0.08 0.08 0.10 0.10 0.13 

 รอยตัดแตงเกินจุดท่ีเหมาะสม 
 (excessive trimming) 

 
n 

ลดลงไดไมเกินคาตํ่าสุดท่ียอมใหไดของ 

เสนผานศูนยกลางหนาตัด, d2 

 รอยการไหล 
 (flow marks) 
 (ตองไมมีรอยการไหลในแนว  
 เสนรัศมี)  

 v 1.50a 1.50a 6.50a 6.50a 6.50a 

k 0.08 0.08 0.08 0.08 0.08 

 รอยไมเต็มและรอยยุบตัว f 
 (non-fills and indentations) 
 (รวมท้ังรอยยุบตัวในแนวจุด  
 เชื่อมตอ) 

 

 

w 0.60 0.80 1.00 1.30 1.70 

t 0.08 0.08 0.10 0.10 0.13 

a หรือ มีขนาด 0.05 เทาของเสนผานศูนยกลางภายใน, d1 หรือคาใดคาหนึ่งท่ีมีคามากกวา 

 
b วงแหวนยางที่มีขนาดเสนผานศูนยกลางหนาตัดนอยกวา 0.80 mm และมากกวา 8.40 mm  การกําหนดเกณฑคาสูงสุดท่ียอมใหไดของความ

บกพรองท่ีผิวของแหวนยางใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซื้อกับผูขาย 
c ขอบกลมมน 
f รอยไมเต็มและรอยยุบตัวอาจรูปรางอื่นไมเปนสี่เหล่ียมจัตุรัสตามตัวอยางในตาราง ดังน้ันใหใชคาท่ีวัดไดสูงสุดเปนคา  w 
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ตารางท่ี 3 ขอกําหนดของพ้ืนผิวของยางโอริง เกรด S 
(ขอ 3.2.2) 

หนวย มิลลิเมตร 

ขอกําหนดของพื้นผิว แผนภาพ มิติที่กําหนด 

คาสูงสุดท่ียอมใหได 
ขนาดเสนผานศูนยกลางหนาตัด, d2   

 0.80b  2.25  3.15  4.50  6.30 
 2.25  3.15  4.50  6.30  8.40b 

การเยื้องศูนย (off-register) 
และไมตรงคู  
(mismatch or offset) 

 
 e 0.08 0.08 0.10 0.12 0.13 

 
รอยครีบที่จุดเช่ือมตอ 
(combined flash) 

 x 0.10 0.10 0.13 0.15 0.15 

y 0.10 0.10 0.13 0.15 0.15 

a ไมเกิน 0.05 

รอยยุบตัวที่จุดเช่ือมตอ
(backrind) 

 g 0.10 0.15 0.20 0.20 0.30 

u 0.05 0.08 0.10 0.10 0.13 

 รอยตัดแตงเกินจุดท่ีเหมาะสม 
 (excessive trimming) 

 
n 

ลดลงไดไมเกินคาตํ่าสุดท่ียอมใหไดของ 

เสนผานศูนยกลางหนาตัด, d2 

 รอยการไหล 
 (flow marks) 
 (ตองไมมีรอยการไหลในแนว  
 เสนรัศมี)  

 v 1.50a 1.50a 5.00a 5.00a 5.00a 

k 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 

 รอยไมเต็มและรอยยุบตัว f 

 (non-fills and indentations) 
 (รวมท้ังรอยยุบตัวในแนวจุด  
 เชื่อมตอ) 
 

 
w 0.15 0.25 0.40 0.63 1.00 

t 0.08 0.08 0.10 0.10 0.13 

a หรือ มีขนาด 0.05 เทาของเสนผานศูนยกลางภายใน, d1 หรือคาใดคาหนึ่งท่ีมีคามากกวา 
b วงแหวนยางที่มีขนาดเสนผานศูนยกลางหนาตัดนอยกวา 0.80 mm และมากกวา 8.40 mm  การกําหนดเกณฑคาสูงสุดท่ียอมใหไดของความ

บกพรองท่ีผิวของแหวนยางใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซื้อกับผูขาย 
c ขอบกลมมน 
f รอยไมเต็มและรอยยุบตัวอาจรูปรางอื่นไมเปนสี่เหล่ียมจัตุรัสตามตัวอยางในตาราง ดังน้ันใหใชคาท่ีวัดไดสูงสุดเปนคา  w 
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ตารางท่ี 4 ขอกําหนดของพ้ืนผิวของยางโอริง เกรด CS 
(ขอ 3.2.3) 

หนวย มิลลิเมตร 

ขอกําหนดของพื้นผิว แผนภาพ มิติที่กําหนด 

คาสูงสุดท่ียอมใหได 
ขนาดเสนผานศูนยกลางหนาตัด, d2   

 0.80b 
 2.25  3.15  4.50  6.30 

 2.25  3.15  4.50  6.30  8.40b 

การเยื้องศูนย (off-register) 
และไมตรงคู  
(mismatch or offset) 

 
 e 0.04 0.04 0.06 0.06 0.08 

 
รอยครีบที่จุดเช่ือมตอ 
(combined flash) 

 x 0.07 0.07 0.10 0.13 0.13 

y 0.10 0.10 0.13 0.13 0.13 

a ไมมี 

รอยยุบตัวที่จุดเช่ือมตอ
(backrind) 

 g ไมมี 

u ไมมี 

 รอยตัดแตงเกินจุดท่ีเหมาะสม 
 (excessive trimming) 

 
n 

ลดลงไดไมเกินคาตํ่าสุดท่ียอมใหไดของ 

เสนผานศูนยกลางหนาตัด, d2 

 รอยการไหล 
 (flow marks) 
 (ตองไมมีรอยการไหลในแนว  
 เสนรัศมี) 

 v 1.50a 1.50a 1.50a 4.56a 4.56a 

k 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 

 รอยไมเต็มและรอยยุบตัว f  

 (non-fills and indentations) 
 (รวมท้ังรอยยุบตัวในแนวจุด  
 เชื่อมตอ) 
 

 
w 

0.08 

0.13d 

0.13 
0.25d 

0.18 
0.38d 

0.25 
0.51d 

0.38 
0.76d 

t 0.08 0.08 0.10 0.10 0.13 

a หรือ มีขนาด 0.03 เทาของเสนผานศูนยกลางภายใน, d1 หรือคาใดคาหนึ่งท่ีมีคามากกวา  และไมเกิน 30 มิลลิเมตร 
b วงแหวนยางที่มีขนาดเสนผานศูนยกลางหนาตัดนอยกวา 0.80 มิลลิเมตร และมากกวา 8.40 มิลลิเมตร  การกําหนดเกณฑคาสูงสุดท่ียอมใหได

ของความบกพรองท่ีผิวของแหวนยางใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซื้อกับผูขาย 
c ขอบกลมมน 
d เกิดรอยยุบตัวเนื่องจากคราบสกปรกท่ีผิวของแมพิมพ เทาน้ัน 
 f รอยไมเต็มและรอยยุบตัวอาจรูปรางอื่นไมเปนสี่เหล่ียมจัตุรัสตามตัวอยางในตาราง ดังน้ันใหใชคาท่ีวัดไดสูงสุดเปนคา  w 
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ตารางท่ี 5 สมบัติทางฟสิกสของผลิตภณัฑ 
(ขอ 5.3) 

รายการ
ท่ี 

สมบัติ หนวย 
ประเภทการใชงานท่ีสัมผัสกับ วิธีทดสอบ

ตาม น้ํา น้ํามันหลอลื่น น้ํามันเช้ือเพลิง 

1 ชวงความแข็ง IRHD 
(CM) 

65-75 65-75 65-75 ขอ 9.3 

2 ความตานแรงดึง ไมนอยกวา MPa 9.0 7.8 7.8 

ขอ 9.4 
3 ความยืดเม่ือขาด ไมนอยกวา % 200 200 160 
4 โมดูลัสท่ีความยืดรอยละ 100  

ไมนอยกวา 
MPa 

2.7 2.7 2.7 

ตารางท่ี 6 สมบัติทางฟสิกสของวัสดุท่ีใชทํา 
(ขอ 5.3) 

รายการ
ท่ี 

สมบัติ หนวย 
ประเภทการใชงานท่ีสัมผัสกับ วิธีทดสอบ

ตาม น้ํา น้ํามันหลอลื่น น้ํามันเช้ือเพลิง 
1 ชวงความแข็ง Shore A 65-75 65-75 65-75 ขอ 9.3 
2 ความตานแรงดึง ไมนอยกวา MPa 9.0 9.8 9.8 ขอ 9.4 
3 ความยืดเม่ือขาด ไมนอยกวา % 200 250 200 
4 โมดูลัสท่ีความยืด 100%           

ไมนอยกวา 
MPa - 2.7 2.7 

5 การเรงการเส่ือมอายุ เปลี่ยนแปลงไมเกินจากคากอนการเรง  ขอ 9.5 

    - ความแข็ง  Shore A -5 ถึง +8 +10 +10  

 - ความตานแรงดึง  % -20 -15 -15  

 - ความยืดเม่ือขาด  % -30 ถึง +10 -40 ถึง +10 -40  

6 ความเปลี่ยนแปลงของปริมาตร
หลังแชน้ํา  ไมเกิน 

% 
-1 ถึง +8 - - ขอ 9.6 

หมายเหตุ – หมายถึง ไมตองทดสอบ 
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ตารางท่ี 6 สมบัติทางฟสิกสของวัสดุท่ีใชทํา (ตอ) 
(ขอ 5.3) 

รายการ
ท่ี 

สมบัติ หนวย 
ประเภทใชงานท่ีสัมผัสกับ วิธีทดสอบ

ตาม น้ํา น้ํามันหลอลื่น น้ํามันเช้ือเพลิง 

7 ความทนน้ํามัน  เปลี่ยนแปลงไมเกินจากคากอนการแชของเหลว Oil No.1  Liquid A  ขอ 9.7 

   - ความแข็ง  Shore A - -5 ถึง +8 -8 ถึง 0 

- ความตานแรงดึง  % - -15 -15 

- ความยืดเม่ือขาด  % - -40 -25 

- ปริมาตร % - -8 ถึง +5 -3 ถึง 5 

 Oil No. 3   Liquid B  

   - ความแข็ง  Shore A - -15 ถึง 0 -20 ถึง 0 

- ความตานแรงดึง  % - -25 -45 

- ความยืดเม่ือขาด  % - -35 -45 

- ปริมาตร % - 0 ถึง +20 -0 ถึง +30 

8 การยุบตัวเนื่องจากแรงอัด ไมเกิน % 20 40 25 ขอ 9.8 
หมายเหตุ – หมายถึง ไมตองทดสอบ 

6. การบรรจุ 
6.1 ใหบรรจุยางโอริงในภาชนะบรรจุท่ีเหมาะสม สามารถปองกันความเสียหายและส่ิงสกปรกระหวางการเก็บ

รักษาและการขนสง  
6.2 จํานวนช้ินหรือน้ําหนักสุทธิของยางโอริง ตองไมนอยกวาท่ีระบุไวท่ีฉลาก 

7. เครื่องหมายและฉลาก 
7.1  ท่ีภาชนะบรรจุยางโอริง อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมาย แจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย 

ชัดเจน และไมลบเลือนงาย  
(1) ช่ือผลิตภัณฑตามมาตรฐานน้ีหรือช่ืออ่ืนท่ีส่ือความหมายวาเปนผลิตภัณฑตามมาตรฐานน้ี 
(2) เกรด 
(3) ขนาด (เสนผานศูนยกลางภายใน  เสนผานศูนยกลางหนาตัด) เปน มิลลิเมตร 
(4) น้ําหนักสุทธิ เปน กรัม หรือกิโลกรัม หรือจํานวนช้ิน 
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(5) เดือน ปท่ีทํา และรหัสรุนท่ีทํา 
(6) ช่ือผูทําหรือโรงงานท่ีทํา พรอมสถานท่ีต้ัง หรือเคร่ืองหมายการคาท่ีจดทะเบียน หรือช่ือผูจัดจําหนาย 
(7) ประเภทการใชงาน 
(8) ขอแนะนําในการเก็บรักษา 
ในกรณีท่ีใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยท่ีกําหนดไวขางตน 

8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 
8.1  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.  

9. การทดสอบ 
9.1 ภาวะทดสอบ 

หากมิไดกําหนดเปนอยางอ่ืน ใหทดสอบท่ีอุณหภูมิ (23 ± 2)  C 
9.2 มิติและขอกําหนดของพื้นผิว 

9.2.1 เสนผานศูนยกลางภายใน และเสนผานศูนยกลางหนาตัด (ขอ 4.1) ใหใชเคร่ืองวัดละเอียด 3 ตําแหนง วัด
มิติละ 4 ตําแหนง รายงานทุกคา โดยมีตําแหนงการวัด ดังรูปท่ี 2 

9.2.2  ขอกําหนดของพื้นผิว (ขอ 5.2) ใหใชเคร่ืองวัดท่ีเหมาะสม มีความละเอียด 3 ตําแหนง 

 
 
 

1

2

3

4

 
รูปท่ี  2  ตําแหนงสําหรับวัดมิติของยางโอริง 

(ขอ 9.2.1) 

 

เคร่ืองหมาย 
 ตําแหนงในการวัดมิติ 
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9.3 ความแข็ง 
ใหปฏิบัติตาม ISO 48  Method  CM  (Micro IRHD on curved-surface)  สําหรับการทดสอบกับผลิตภัณฑ 
และ ISO 7619-1 โดยใชเคร่ือง Durometer Type A สําหรับการทดสอบกับวัสดุท่ีใชทํา 

9.4 ความตานแรงดึง ความยืดเม่ือขาด และโมดูลัสท่ีความยืดรอยละ 100 
ใหปฏิบัติตาม ISO 37 โดยใชช้ินทดสอบวงแหวนสําหรับการทดสอบกับผลิตภัณฑ และใชช้ินทดสอบ
รูปดัมบเบลลแบบที่ 2  สําหรับการทดสอบกับวัสดุท่ีใชทํา 

9.5 การทดสอบการบมเรง 
นําช้ินทดสอบมาบมเรงตาม ISO 188 method B ในสภาวะแตละช้ันคุณภาพ ดังนี้ 
- สําหรับยางโอริงท่ีใชสัมผัสกับน้ํา ท่ีอุณหภูมิ (70 ± 1) C เปนระยะเวลา (168 0  

2 ) h 
- สําหรับยางโอริงท่ีใชกับสัมผัสกับน้ํามันหลอล่ืน ท่ีอุณหภูมิ (120 ± 2) C เปนระยะเวลา (72 0  

2 ) h และ 
- สําหรับยางโอริงท่ีใชสัมผัสกับกับน้ํามันเช้ือเพลิง ท่ีอุณหภูมิ (100 ± 2) C เปนระยะเวลา (72 0  

2 )  h  
แลวนําไปทดสอบความแข็งตามขอ 9.3 และความตานแรงดึงและความยืดเม่ือขาดตามขอ 9.4 

9.6 การทดสอบการเปล่ียนแปลงของปริมาตรหลังแชน้ํา (เฉพาะประเภทใชกับน้ํา) 
ใหปฏิบัติตาม ISO 1817 โดยแชช้ินทดสอบในนํ้ากล่ันท่ีอุณหภูมิ (70  ±  2) C เปนเวลา (168 0  

2 )  h  หา
ปริมาตรท่ีเปล่ียนแปลงไปหลังแชน้ํา เปนรอยละ 

9.7 ความทนน้ํามัน (เฉพาะประเภทใชกับน้ํามันหลอล่ืนและน้ํามันเช้ือเพลิง) 
ใหปฏิบัติตาม ISO 1817 ในสภาวะแตละประเภท ดังนี้ 
- สําหรับยางโอริง ท่ีใชกับสัมผัสกับน้ํามันหลอล่ืน ทดสอบกับน้ํามันหมายเลข 1 (oil No.1) และน้ํามัน
หมายเลข 3 (oil No.3)  ท่ีอุณหภูมิ (120 ± 2) C เปนระยะเวลา (72 0  

2 ) h และ 
- สําหรับยางโอริงท่ีใชสัมผัสกับกับน้ํามันเช้ือเพลิง ทดสอบกับของเหลว A (liquid A) และของเหลว B 

(liquid B) ท่ีอุณหภูมิ (23 ± 2) C เปนระยะเวลา (72 0  
2 )  h 

แลวนําไปทดสอบความแข็งตามขอ 9.3 ความตานแรงดึงและความยืดเม่ือขาดตามขอ 9.4 และการ
เปล่ียนแปลงของปริมาตรหลังแชของเหลว 

9.8 การยุบตัวเนื่องจากแรงอัด 
ใหปฏิบัติตาม ISO 815-1 โดยใชช้ินทดสอบขนาดเล็ก Type B ในสภาวะแตละช้ันคุณภาพ ดังนี้ 
- สําหรับยางโอริงท่ีใชสัมผัสกับน้ํา ท่ีอุณหภูมิ (70 ± 1) C เปนระยะเวลา (24 0  

2 ) h 
- สําหรับยางโอริง ท่ีใชกับสัมผัสกับน้ํามันหลอล่ืน ท่ีอุณหภูมิ (120  ± 2) C เปนระยะเวลา (72 0  

2 ) h และ 
- สําหรับยางโอริงท่ีใชสัมผัสกับกับน้ํามันเช้ือเพลิง ท่ีอุณหภูมิ (100 ± 2) C เปนระยะเวลา (72 0  

2 )  h 
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ภาคผนวก ก. 
การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 

(ขอ 8.1) 
ก.1 รุน ในท่ีนี้ หมายถึง ยางโอริงประเภท ชนิด รูปแบบเดียวกัน ทําโดยกรรมวิธีเดียวกันจากยางที่มีสวนผสม

อยางเดียวกัน ท่ีทําหรือสงมอบหรือซ้ือขายในระยะเวลาเดียวกัน 
ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางท่ีกําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตัวอยางอ่ืนท่ีเทียบเทากันทางวิชาการกับแผนท่ีกําหนดไว 
ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบรูปแบบและมิติ  ลักษณะท่ัวไป การบรรจุ และ    

เคร่ืองหมายและฉลาก 
ก.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากยางโอริงของรุนเดียวกัน ตามจํานวนท่ีกําหนดในตารางท่ี ก.1 

ตารางท่ี ก.1 แผนการชักตัวอยางสําหรับการทดสอบรูปแบบและมิติ  ลักษณะท่ัวไป และเคร่ืองหมายและฉลาก 
(ขอ ก.2.1.1) 

ขนาดรุน 
ช้ิน 

ขนาดตัวอยาง 
ช้ิน 

เลขจํานวนท่ียอมรับ 

ไมเกิน 800 
801 ถึง 3 200 

3 201 ถึง 8 000 
8 001 ข้ึนไป 

75 
150 
225 
300 

4 
8 
11 
14 

ก.2.1.2 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากภาชนะบรรจุรอยละ 5 ของภาชนะท้ังหมด เพื่อตรวจสอบ 
ก.2.1.3 จํานวนตัวอยางท่ีไมเปนไปตามขอ 4. ขอ 5.1 ขอ 5.2 และขอ 7.1 ในแตละขอ ตองไมเกินเลขจํานวน

ท่ียอมรับในตารางท่ี  ก.1 จึงจะถือวายางโอริงรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 
ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบสมบัติทางฟสิกส 
ก.2.2.1 ใหนํายางโอริง (ผลิตภัณฑ) จํานวนเพียงพอมาทดสอบตามตารางท่ี 5 
ก.2.2.2 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากยางผสม (compound rubber) ท่ีใชทํายางโอริง ท่ีผสมในคราวเดียวกัน 

และใชทํายางโอริงรุนเดียวกัน จํานวนเพียงพอสําหรับการทดสอบ นําไปคงรูปเปนช้ินทดสอบ
ขนาดตางๆ ภายใตสภาวะเดียวกันกับการทํายางโอริง แลวนําไปทดสอบสมบัติตางๆ ดังนี้ 
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ก.2.2.3 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.3 จึงจะถือวายางโอริงของรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 
ก.3 เกณฑตัดสิน 

ตัวอยางยางโอริงตองเปนไปตามขอ ก.2.1.3  และขอ ก.2.2.3 ทุกขอ จึงจะถือวายางโอริงของรุนนั้นเปนไป
ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ 

แผนยางท่ีมีความหนา (2.0  0.2) mm   ทดสอบขอ 9.4 ขอ 9.5 ขอ 9.6 และ ขอ 9.7 
แผนยางท่ีมีความหนา (6.5  0.5) mm   ทดสอบขอ 9.3 (และนําช้ินทดสอบนี้ไป   

ทดสอบความแข็งหลังบมเรง ขอ 9.5 และ
ทดสอบความทนนํ้ามัน ขอ 9.7) 

ช้ินทดสอบทรงกระบอกมีเสนผานศูนยกลาง 
(13  0.5) mm ความหนา (6.3  0.3) mm 

 ทดสอบขอ 9.8 


