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X形シンニング／スリーレーキ／ウェーブ切刃

TAC－DL－SESDR　5
型番 直径（D）

●SUS430加工に最適なミスミオリジナル形状。
●ネジレ角が先端に近い部分は38°、シャンクに近い部分は20°になります。
●20°の部分は、芯厚が厚いため、工具の耐久性が高まります。
●超微粒子超硬合金により耐摩耗性に優れ、高速加工が可能です。
●125°の先端角と複合したねじれ角により切削性能が向上します。

型番 溝長
ℓ

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 30本以上はお見積り直径
D 1～4本 5～9本 10～29本

TAC－DL－SESDR

3 28 60 4 5,200 4,940 4,780
3.3 28 60 4 5,200 4,940 4,780
3.5 28 60 4 5,200 4,940 4,780
4 36 80 4 5,840 5,540 5,370
5 44 90 6 6,240 5,920 5,740
6 44 90 6 6,720 6,380 6,180
7 53 110 8 8,160 7,750 7,500
7.5 53 110 8 8,160 7,750 7,500
7.8 53 110 8 8,160 7,750 7,500
8 53 110 8 8,160 7,750 7,500
10 61 120 10 10,400 9,880 9,560
12 71 130 12 12,000 11,400 11,040
13 77 140 14 14,400 13,680 13,240

切削条件  P.761

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

巻末-3

TiAℓN COATED SOLID CARBIDE DRILLS FOR STAINLESS CUTTING
ミスミ

TiAℓNコートステンレス加工用超硬ドリル
●複合ネジレ／レギュラー　-DUAL LEAD／REGULAR LENGTH-

1本単位

733

WEBにて続々新商品投入中！ステンレス鋼の穴加工に最適な高耐久性の複合ネジレドリル

検索ミスミ VONA 切削工具
WEBなら、ブランド別検索可能！

●通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報は、ミスミVONA eカタログをご参照ください。
●ご注文の数量によっては、都度納期お見積りとなる場合がございます。
●受注時間により翌日受付扱いになる場合がございます。最新情報はeカタログをご参照ください。
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