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刃径
D

刃長
ℓ

全長
L

首下角
θ

シャンク径
d

￥通常単価 100本以上お見積り
1～9本 10～29本 30～49本 50～99本

1 3.5 45 15° 6 1,880 1,820 1,790 1,690
1.5 5 45 15° 6 1,880 1,820 1,790 1,690
2 7 50 15° 6 1,700 1,650 1,620 1,530
2.5 8 50 15° 6 1,700 1,650 1,620 1,530
3 10 50 15° 6 1,440 1,400 1,370 1,300
3.5 12 60 15° 6 1,440 1,400 1,370 1,300
4 12 60 15° 6 1,440 1,400 1,370 1,300
4.5 15 60 15° 6 1,440 1,400 1,370 1,300
5 15 60 15° 6 1,440 1,400 1,370 1,300
5.5 15 60 15° 6 1,440 1,400 1,370 1,300
6 15 60 ― 6 1,440 1,400 1,370 1,300
6.5 20 60 15° 8 1,580 1,530 1,500 1,420
7 20 60 15° 8 1,580 1,530 1,500 1,420
7.5 20 60 15° 8 1,580 1,530 1,500 1,420
8 20 60 ― 8 1,580 1,530 1,500 1,420
8.5 25 70 15° 10 1,820 1,770 1,730 1,640
9 25 70 15° 10 1,820 1,770 1,730 1,640
9.5 25 70 15° 10 1,820 1,770 1,730 1,640
10 25 70 ― 10 1,820 1,770 1,730 1,640
11 30 80 15° 12 2,320 2,250 2,200 2,090

刃径
D

刃長
ℓ

全長
L

首下角
θ

シャンク径
d

￥通常単価 100本以上お見積り
1～9本 10～29本 30～49本 50～99本

12 30 80 ― 12 2,320 2,250 2,200 2,090
13 35 85 ― 12 3,080 2,990 2,930 2,770
14 35 90 15° 16 3,080 2,990 2,930 2,770
15 40 95 15° 16 3,410 3,310 3,240 3,070
16 40 95 ― 16 3,680 3,570 3,500 3,310
18 40 95 ― 16 4,440 4,310 4,220 4,000
19 45 110 15° 20 5,400 5,240 5,130 4,860
20 45 110 ― 20 5,400 5,240 5,130 4,860
22 56 122 ― 20 6,440 6,250 6,120 5,800
25 60 130 ― 25 7,440 7,220 7,070 6,700

巻末-3

ご希望によりPM 6：00迄、当日出荷受付致します。E

ASPM－EM2R  10
型番 刃径（D）

型番 ASPM－EM2R

巻末-3

ご希望によりPM 6：00迄、当日出荷受付致します。E

型番 ASPM－EM2L
ASPM－EM2L  10

型番 刃径（D）

●2枚刃／ロング　-2 FLUTES／LONG-

E被削材別の適性については、ASPM－EM2S（P.509）をご参照ください。

E被削材別の適性については、ASPM－EM2S（P.509）をご参照ください。

ASPM－EM2R

ASPM－EM2L

材質 仕様
レギュラー

30°AS

材質 仕様
ロング

30°AS

刃径
D

刃長
ℓ

全長
L

首下角
θ

シャンク径
d

￥通常単価 100本以上お見積り
1～9本 10～29本 30～49本 50～99本

3 15 60 15° 6 1,710 1,660 1,620 1,540
4 20 60 15° 8 1,710 1,660 1,620 1,540
5 25 60 15° 8 1,710 1,660 1,620 1,540
6 25 60 15° 8 1,710 1,660 1,620 1,540
7 35 75 15° 10 1,990 1,930 1,890 1,790
8 35 75 15° 10 1,990 1,930 1,890 1,790
9 45 90 15° 10 2,220 2,150 2,110 2,000
10 45 90 ― 10 2,220 2,150 2,110 2,000
11 55 105 15° 12 2,720 2,640 2,580 2,450
12 55 105 ― 12 2,720 2,640 2,580 2,450
13 55 105 ― 12 3,730 3,620 3,540 3,360
14 55 110 15° 16 3,730 3,620 3,540 3,360
15 65 120 15° 16 4,120 4,000 3,910 3,710
16 65 120 ― 16 4,640 4,500 4,410 4,180
18 65 120 ― 16 5,640 5,470 5,360 5,080
19 75 140 15° 20 6,480 6,290 6,160 5,830
20 75 140 ― 20 6,480 6,290 6,160 5,830
25 90 160 ― 25 10,160 9,860 9,650 9,140

切削条件　　  P.543

切削条件　　  P.543
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AS COATED POWDER METALLURGY HIGH SPEED STEEL SQUARE END MILLS
ミスミ

ASコート粉末ハイス鋼スクエアエンドミル
●2枚刃／レギュラー　-2 FLUTES／REGULAR-

いつもの取引先の見積回答が遅い・・・そんな時は、
VONAサポートセンターへ　☎0120-343-256※IP電話からお掛けの場合D巻末-7

●在庫品は、ご希望によりPM6：00迄のご注文で当日出荷致します。
●他社ブランド（ミスミ品以外）非在庫品の出荷日カウントは土日祝日を除きます。

WEBにて続々新商品投入中！多様な加工用途に耐える膜硬度と耐熱性を備えたASコート
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