
●ミーリング効果による穴の曲がり補正と、バニシング効果による面粗度向上を同時に実現します。
●下穴加工後、エンドミルによる補正を経ることなく、ダイレクトにリーマ加工が可能です。

SEC－ECHR  3
型番 刃径（Ｄ）

型番 SEC－ECHR

①ドリルによる下穴加工 ②エンドミルによる曲がり補正 ①ドリルによる下穴加工 ②底刃付リーマによる仕上げ加工③リーマによる仕上げ加工

●従来の穴加工 ●底刃付ストレートリーマを使用した穴加工
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d 刃数 底刃形状

￥通常単価 50本以上はお見積り

1～4本 5～9本 10～29本 30～49本
 3 0.5 27 60 3 4

フラット

3,780 3,670 3,490 3,410 
 3.005 0.5 27 60 3 4 3,780 3,670 3,490 3,410 
 3.01 0.5 27 60 3 4 3,780 3,670 3,490 3,410 
 4 0.5 27 60 4 4 4,340 4,210 4,000 3,920 
 4.005 0.5 27 60 4 4 4,340 4,210 4,000 3,920 
 4.01 0.5 27 60 4 4 4,340 4,210 4,000 3,920 
 5 0.5 30 70 5 4 4,630 4,490 4,270 4,180 
 5.005 0.5 30 70 5 4 4,630 4,490 4,270 4,180 
 5.01 0.8 30 70 5 4 4,630 4,490 4,270 4,180 
 6 0.8 30 80 6 6 5,200 5,040 4,790 4,690 
 6.005 0.8 30 80 6 6 5,200 5,040 4,790 4,690 
 6.01 0.8 30 80 6 6 5,200 5,040 4,790 4,690 
 7 0.8 35 80 7 6 6,060 5,880 5,590 5,470 
 7.005 0.8 35 80 7 6 6,060 5,880 5,590 5,470 
 7.01 0.8 35 80 7 6 6,060 5,880 5,590 5,470 
 8 0.8 35 80 8 6 6,310 6,120 5,810 5,690 
 8.005 0.8 40 80 8 6 7,540 7,310 6,940 6,800 
 8.01 1.0 40 80 8 6 7,540 7,310 6,940 6,800 
 9 1.0 40 90 9 6 9,080 8,810 8,370 8,190 
 9.005 1.0 40 90 9 6 9,080 8,810 8,370 8,190 
 9.01 1.0 40 90 9 6 9,080 8,810 8,370 8,190 
10 1.0 40 90 10 6 10,620 10,300 9,790 9,580
10.005 1.0 40 90 10 6 10,620 10,300 9,790 9,580
10.01 1.0 40 90 10 6 10,620 10,300 9,790 9,580 

巻末-3

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

SOLID CARBIDE STRAIGHT REAMER WITH END CUTTING EDGE
ミスミ

超硬底刃付ストレートリーマ

1本単位

974

現場で役立つ「ものづくりQ&A」ＷＥＢ掲載大好評の超硬底刃付ストレートリーマ

部品表一式で見積り取れないか・・・そんな時は、
VONAサポートセンターへ　☎0120-343-256※IP電話からお掛けの場合D巻末-7

●在庫品は、ご希望によりPM6：00迄のご注文で当日出荷致します。
●他社ブランド（ミスミ品以外）非在庫品の出荷日カウントは土日祝日を除きます。
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