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ご希望によりPM 6：00迄、当日出荷受付致します。E
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￥通常単価 100本以上お見積り

1～9本 10～29本 30～49本 50～99本
 3  8 52 15°  6 1,080 1,050 1,030 970
 3.5 11 55 15°  6 1,110 1,080 1,050 1,000
 4 11 55 15°  6 1,110 1,080 1,050 1,000
 4.5 13 57 15°  6 1,110 1,080 1,050 1,000
 5 13 57 15°  6 1,110 1,080 1,050 1,000
 5.5 13 57 15°  6 1,110 1,080 1,050 1,000
 6 13 57 ̶  6 1,110 1,080 1,050 1,000
 6.5 16 66 15° 10 1,210 1,170 1,150 1,090
 7 16 66 15° 10 1,210 1,170 1,150 1,090
 7.5 19 69 15° 10 1,210 1,170 1,150 1,090
 8 19 69 15° 10 1,210 1,170 1,150 1,090
 8.5 19 69 15° 10 1,350 1,310 1,280 1,220
 9 19 69 15° 10 1,350 1,310 1,280 1,220
 9.5 22 72 15° 10 1,350 1,310 1,280 1,220
 10 22 72 ̶ 10 1,350 1,310 1,280 1,220
 11 22 79 15° 12 1,820 1,770 1,730 1,640
 12 26 83 ̶ 12 1,820 1,770 1,730 1,640
 13 26 83 ̶ 12 2,260 2,190 2,150 2,030
 14 26 83 ̶ 12 2,260 2,190 2,150 2,030
 15 26 83 ̶ 12 2,460 2,390 2,340 2,210
 16 32 92 ̶ 16 2,610 2,530 2,480 2,350
 18 32 92 ̶ 16 3,240 3,140 3,080 2,920
 19 38 104 15° 20 3,740 3,630 3,550 3,370
 20 38 104 ̶ 20 3,740 3,630 3,550 3,370
 21 38 104 ̶ 20 4,520 4,380 4,290 4,070
 22 38 104 ̶ 20 4,520 4,380 4,290 4,070
 23 45 121 15° 25 5,320 5,160 5,050 4,790
 25 45 121 ̶ 25 5,320 5,160 5,050 4,790

切削条件　　  P.544

TiCN COATED POWDER METALLURGY HIGH SPEED STEEL SQUARE END MILLS
ミスミ

TiCNコート粉末ハイス鋼スクエアエンドミル
●4枚刃／ショート　-4 FLUTES／SHORT-

検索ミスミ VONA 切削工具
技術情報満載「ものづくりQ&A」ＷＥＢ掲載

●通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報は、ミスミVONA eカタログをご参照ください。
●ご注文の数量によっては、都度納期お見積りとなる場合がございます。
●受注時間により翌日受付扱いになる場合がございます。最新情報はeカタログをご参照ください。

WEBなら、切削工具97ブランド掲載！高耐久な粉末ハイスをコバルトハイス市場価格よりお安くご提供
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