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ご希望によりPM 6：00迄、当日出荷受付致します。
ご注文数量により、納期調整をさせていただく場合がございます。

巻末-3SHC－HBEM2R  5
型番 先端（R）

●高硬度鋼倣い加工に最適な先端形状により圧倒的な高耐久を実現しました。
●材料、研磨工程、コーティング適合度に到るまで改良したミスミ自信のシリーズです。
●65HRCまでの高硬度鋼加工が可能です。
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￥通常単価
先端
R 1～4本 5～9本 10～29本 30本～

SHC－HBEM2R

0.5 4 3 1 50 1 1,760 1,670 1,620 1,500
1 6 6 2 50 1 1,620 1,540 1,490 1,380
1.5 6 8 3 60 1 1,940 1,840 1,780 1,650
2 6 8 4 70 1 2,340 2,220 2,150 1,990
2.5 6 12 5 80 1 2,790 2,650 2,570 2,370
3 6 12 6 90 2 2,790 2,650 2,570 2,370
4 8 15 8 100 2 6,050 5,750 5,570 5,140
5 10 18 10 100 2 6,820 6,480 6,270 5,800
6 12 22 12 110 2 11,550 10,970 10,630 9,820
8 16 30 16 140 2 23,650 22,470 21,760 20,100

E性能改善により、コーティングの色がダークブラウンに変更となります。

SHC SERIES SOLID CARBIDE BALL NOSE END MILLS
ミスミ

SHCシリーズ超硬ボールエンドミル
●高硬度鋼加工用・2枚刃／レギュラータイプ　-2 FLUTES／REGULAR TYPE FOR HARDENED STEEL-

切削条件　　  P.335

1本単位

技術情報満載「ものづくりQ&A」ＷＥＢ掲載60HRC以上のプレス金型材加工に使い勝手の良いレギュラー刃長

検索ミスミ VONA 切削工具
現場で役立つ「ものづくりQ&A」ＷＥＢ掲載

●通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報は、ミスミVONA eカタログをご参照ください。
●ご注文の数量によっては、都度納期お見積りとなる場合がございます。
●受注時間により翌日受付扱いになる場合がございます。最新情報はeカタログをご参照ください。
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