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●耐摩耗性、耐溶着性に優れるDLCコーティングによりアルミの加工に最適です。
●シャープな切れ刃を採用しており、アルミ特有の構成刃先を防ぎます。

巻末-3

ご希望によりPM 6：00迄、当日出荷受付致します。

DLC－ALHEM2L  10
型番 刃径（D）

切削条件　　  P.348

型番 刃長
ℓ

全長
L

シャンク径
d 図

￥通常単価 100本以上お見積り
刃径
Ｄ 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

DLC－ALHEM2L

3 12 60 6 1 3,840 3,650 3,530 3,260 
4 16 60 6 1 4,020 3,820 3,700 3,420 
5 20 60 6 1 4,250 4,040 3,910 3,610 
6 24 65 6 2 5,000 4,750 4,600 4,250 
8 32 80 8 2 6,430 6,110 5,920 5,470 
10 40 90 10 2 7,620 7,240 7,010 6,480 
12 48 100 12 2 10,510 9,980 9,670 8,930 

DLC COATED SOLID CARBIDE SQUARE END MILLS FOR ALUMINUM ALLOY CUTTING
ミスミ

アルミ加工用DLCコート超硬スクエアエンドミル
●2枚刃／刃長4D（ロング）タイプ　-2 FLUTES／LONG TYPE-
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SN－DLC－ALHEM2L  6 － 30 － 24
型番 刃径（Ｄ）追加工型番 首下長（ℓ1）刃長（ℓ）
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●SN……標準首逃がし
●SNR …切れ刃端R加工

DLC－ALHEM2L

ストーク不可出荷日

SNR－DLC－ALHEM2L  6 － 30 － 24
型番 刃径（Ｄ）追加工型番 首下長（ℓ1）刃長（ℓ）

 対象型番の本体価格に追加工単価が加算されます。
 上記追加工に数量スライド価格はございません。

刃径
D
首下長ℓ1
1mm単位指定

刃長ℓ ￥/1コード
SN SNR

1mm単位指定 SN SNR

6 29～47 24 5～24 500 3,500
8 37～56 32 5～32 500 3,500
10 45～60 40 5～40 500 3,500
12 53～70 48 5～48 790 3,790

首逃がし追加工 SN／SNR

1本単位

1本単位

WEBにて続々新商品投入中！深彫り加工に最適な4D刃長タイプ
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