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ご希望によりPM 6：00迄、当日出荷受付致します。

TSC－FMS－HEM3R  10
型番 刃径（D）

刃先形状底刃形状

● 難削材SUS304加工に最適なミスミオリジナル形状。熱伝導率が低く刃先温度が上昇しやすい難削材に対し、独自の刃形状に
より、刃先への熱影響を抑制し、耐摩耗性・耐溶着性が格段に向上。
●完全な結晶構造を有する窒化物複合皮膜であるTSコートにより、高耐酸化性温度と高硬度化を実現。
●刃径の3～3.5倍ある刃長により、立ち壁の一発仕上加工に最適です。

当商品は特殊溝形状となるため、ミスミ専用再研磨を行わないと性能が再現しないことがございます。

切削条件　　  P.346

TSC SERIES SOLID CARBIDE SQUARE END MILLS FOR STAINLESS STEEL CUTTING
ミスミ

TSCシリーズステンレス加工用超硬スクエアエンドミル
●3枚刃・60°ネジレ／レギュラータイプ  -3 FLUTES・60°HELIX／REGULAR TYPE-
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￥通常単価 100本以上お見積り
刃径
Ｄ 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

TSC－FMS－HEM3R

3 10.5 60 6 1 5,590 5,310 5,140 4,750 
4 14 60 6 1 5,820 5,530 5,350 4,950 
5 17.5 60 6 1 6,170 5,860 5,680 5,240 
6 21 60 6 2 6,720 6,380 6,180 5,710 
8 26 80 8 2 8,330 7,910 7,660 7,080 
10 34 80 10 2 11,490 10,920 10,570 9,770 
12 38 100 12 2 13,800 13,110 12,700 11,730 

1本単位

技術情報満載「ものづくりQ&A」ＷＥＢ掲載ステンレスの立ち壁仕上加工に最適

検索ミスミ VONA 切削工具
WEBなら、価格順に検索可能！

●通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報は、ミスミVONA eカタログをご参照ください。
●ご注文の数量によっては、都度納期お見積りとなる場合がございます。
●受注時間により翌日受付扱いになる場合がございます。最新情報はeカタログをご参照ください。
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