
544WEBなら切削関連110メーカー取扱い
●通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報は、ミスミVONAをご参照ください。
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◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○
◎＝最適　　○＝適

●面取り・V溝加工に最適です。
●潤滑性に優れたコーティングは、特に生材加工において安定した耐摩耗性を発揮し、加工物の形状精度の向上が期待できます。
●ロングタイプなので深彫り加工に最適です。
XALコーティングは通電性を持っておりません。通電方式のツールセッターは使用できません。
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￥通常単価 100本以上お見積り
刃径
D 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

XAL－LS－SVEM

3 90° ≦0.3 80 3 5,600 5,320 5,150 4,760 
4 90° ≦0.3 100 4 6,000 5,700 5,520 5,100 
6 90° ≦0.3 100 6 6,500 6,180 5,980 5,530 
8 90° ≦0.3 130 8 7,600 7,220 6,990 6,460 
10 90° ≦0.3 150 10 10,800 10,260 9,940 9,180 
12 90° ≦0.3 150 12 12,700 12,070 11,680 10,800 

切削条件　　  P.569

巻末-7

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

XAL SERIES SOLID CARBIDE END MILLS FOR CHAMFELING & V GROOVING
ミスミ

XALシリーズ超硬面取り・V溝加工用エンドミル
●2枚刃／ロングシャンクタイプ　-2 FLUTES／LONG SHANK-

WEBなら切削工具60万点の品揃え深いワークの面取りに最適
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