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ご希望によりPM 6：00迄、当日出荷受付致します。

TSC－CR－HFEM4N  10 － R2
型番 刃径（D） ラジアス（R）

●従来皮膜を大きく上回る耐酸化性・硬度を持つTSコーティングにより、長寿命を実現、高速加工・ドライ加工に最適です。
●ネガに刃付けされたラジアスとネジレのない短刃長の採用により高い剛性を実現、ポケットのコーナー部においても、ビビリの発
生を抑制します。

●バックテーパー付きのため、コーナー部の加工時に、外周刃が側面に肩あたりせずに加工できます。
●底面加工においても、中仕上から仕上加工まで１本で対応、工程時間の短縮を図れます。

TSC－CR－HFEM4N 図1
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切削条件　　  P.345

型番 刃長
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シャンク径
d 図

￥通常単価 100本以上お見積り
刃径
Ｄ

ラジアスR
（選択） 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

TSC－CR－HFEM4N

3 0.75 1.2 2.7 7.5 60 6 1 3,380 3,210 3,110 2,870
4 1 1.6 3.6 10 70 6 1 3,520 3,340 3,240 2,990
5 1.2 2 4.5 12 80 6 1 3,700 3,520 3,400 3,150
6 1 1.5 2.5 5.4 12 90 6 2 4,390 4,170 4,040 3,730
8 1 2 3.5 7.2 16 100 8 2 5,280 5,020 4,860 4,490
10 1 2 3 4 9 20 100 10 2 6,620 6,290 6,090 5,630
12 1 2 3 5 11 24 110 12 2 8,050 7,650 7,410 6,840
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TSC SERIES SOLID CARBIDE CORNER RADIUS END MILLS
ミスミ

TSCシリーズ超硬ラジアスエンドミル
●高送り高剛性・4枚刃／側面刃無しタイプ　-4 FLUTES ／ WITHOUT PERIPHERAL CUTTING EDGE FOR HIGH FEED-

1本単位

WEBなら、価格順に検索可能！ポケットのコーナー部でもビビリが発生しづらい高剛性

いつもの取引先の見積回答が遅い・・・そんな時は、
VONAサポートセンターへ　☎0120-343-256※IP電話からお掛けの場合D巻末-7

●在庫品は、ご希望によりPM6：00迄のご注文で当日出荷致します。
●他社ブランド（ミスミ品以外）非在庫品の出荷日カウントは土日祝日を除きます。
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