
●ミーリング効果による穴の曲がり補正と、バニシング効果による面粗度向上を同時に実現します。
●下穴加工後、エンドミルによる補正を経ることなく、ダイレクトにリーマ加工が可能です。
●ねじれ刃を採用することによりさらに高速切削が可能となります。
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￥通常単価 50本以上はお見積り

1～4本 5～9本 10～29本 30～49本
3 0.15 20 40 65 3 4

フラット

6,120 5,940 5,640 5,520 
3.005 0.15 20 40 65 3 4 7,420 7,200 6,840 6,700 
3.01 0.15 20 40 65 3 4 7,420 7,200 6,840 6,700 
4 0.2 20 40 65 4 4 7,420 7,200 6,840 6,700 
4.005 0.2 25 45 75 4 4 7,420 7,200 6,840 6,700 
4.01 0.2 25 45 75 4 4 7,420 7,200 6,840 6,700 
5 0.2 25 45 75 5 4 8,370 8,120 7,710 7,550 
5.005 0.2 25 45 75 5 4 8,370 8,120 7,710 7,550 
5.01 0.2 25 45 75 5 4 8,370 8,120 7,710 7,550 
6 0.3 25 65 100 6 6 8,910 8,640 8,210 8,040 
6.005 0.3 25 65 100 6 6 9,860 9,560 9,080 8,890 
6.01 0.3 25 65 100 6 6 9,860 9,560 9,080 8,890 
7 0.3 25 70 110 7 6 10,690 10,370 9,850 9,640 
7.005 0.3 25 70 110 7 6 10,690 10,370 9,850 9,640 
7.01 0.3 25 70 110 7 6 10,690 10,370 9,850 9,640 
8 0.3 25 85 125 8 6 10,910 10,580 10,050 9,840 
8.005 0.3 25 85 125 8 6 13,320 12,920 12,270 12,020 
8.01 0.3 25 85 125 8 6 13,320 12,920 12,270 12,020 
9 0.3 30 90 135 9 6 14,540 14,100 13,400 13,110 
9.005 0.3 30 90 135 9 6 14,540 14,100 13,400 13,110 
9.01 0.3 30 90 135 9 6 14,540 14,100 13,400 13,110 
10 0.3 30 100 150 10 6 12,890 12,500 11,880 11,630 
10.005 0.3 30 100 150 10 6 13,860 13,440 12,770 12,500 
10.01 0.3 30 100 150 10 6 14,860 14,410 13,690 13,400 
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ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

SOLID CARBIDE SPIRAL REAMER WITH END CUTTING EDGE
ミスミ

超硬底刃付スパイラルリーマ

1本単位

973

WEBにて続々新商品投入中！高速切削のスパイラルリーマ底刃付タイプ

検索ミスミ VONA 切削工具
WEBなら、ブランド別検索可能！

●通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報は、ミスミVONA eカタログをご参照ください。
●ご注文の数量によっては、都度納期お見積りとなる場合がございます。
●受注時間により翌日受付扱いになる場合がございます。最新情報はeカタログをご参照ください。
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