
Degree Standard Dimension range

Symbol Description

Over 0.5 （1） 
to 

3 incl.

Over 3 
to 

6 incl.

Over 6 
to 

30 incl.

Over 30 
to 

120 incl.

Over 120 
to 

400 incl.

Over 400 
to 

1000 incl.

Over 1000 
to 

2000 incl.

Over 2000 
to 

4000 incl.

Tolerance

f ละเอียด ±0.05 ±0.05 ±0.1 ±0.15 ±0.2 ±0.3 ±0.5 －
m ปานกลาง ±0.1 ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 ±2

c หยาบ ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 ±2 ±3 ±4

v หยาบมาก － ±0.5 ±1 ±1.5 ±2.5 ±4 ±6 ±8

หมายเหต（ุ1）: คาพิกัดความเผื่อสำหรับขนาดมาตรฐานที่นอยกวา 0.5 มม. จะตองกำหนดแยกรายการ

Degree Standard Dimension

Symbol Description

Over 0.5 （2） 
to 

3 incl.

Over 3 
to 

6 incl.
Over 6

Tolerance

f ละเอียด
±0.2 ±0.5 ±1

m ปานกลาง
c หยาบ

±0.4 ±1 ±2
v หยาบมาก

หมายเหต（ุ2）: คาพิกัดความเผื่อสำหรับขนาดมาตรฐานที ่
 นอยกวา 0.5 มม. จะตองกำหนดแยกรายการ

Tolerance class

Nominal Length on Shorter Side

100 or less
Over 100 

to 
300 incl.

Over 300 
to 

1000 incl.

Over 1000 
to 

3000 incl.

Perpendicularity Tolerance

H 0.2 0.3 0.4 0.5

K 0.4 0.6 0.8 1

L 0.6 1 1.5 2

Tolerance class

Nominal Length

10 or less
Over 10 

to 
30 incl.

Over 30 
to 

100 incl.

Over 100 
to 

300 incl.

Over 300 
to 

1000 incl.

Over 1000 
to 

3000 incl.

Straightness and Flatness Tolerance

H 0.02 0.05 0.1 0.2 0.3 0.4

K 0.05 0.1 0.2 0.4 0.6 0.8

L 0.1 0.2 0.4 0.8 1.2 1.6

Tolerance class

Nominal Length

100 or less
Over 100 

to 
300 incl.

Over 300 
to 

1000 incl.

Over 1000 
to 

3000 incl.

Symmetry Tolerance

H 0.5

K 0.6 0.8 1

L 0.6 1 1.5 2

Degree Length of Shorter Side

Symbol Explanation

(หนวย: มม.)

10 or less
Over 10  

to 
50 incl.

Over 50 
to 

120 incl.

Over 120 
to 

400 incl.
Over 400

Tolerance

f ละเอียด
±1°SDgr ±30´ ±20´ ±10´ ±  5´

m ปานกลาง
c หยาบ ±1° 30´ ±1°SDgr ±30´ ±15´ ±10´

v หยาบมาก ±3°SDgr ±2°SDgr ±1°SDgr ±30´ ±20´
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1. คาพิกัดความเผื่อของขนาดโดยทั่วไปในการตัด JIS B 0405 －1991－

คาพิกัดความเผื่อของขนาดความยาว (ไมรวมสวนที่ลบเหลี่ยม)  หนวย: มม.

2.  คาพิกัดความเผื่อของขนาดความยาวในสวนที่ลบเหลี่ยม 
(คาความมนของมุมหรือขนาดของการ Chamfer)

4. คาพิกัดความเผื่อทั่วไปของความไดฉาก JIS B 0419 －1991－ หนวย: มม.

5. คาพิกัดความเผื่อทั่วไปของความตรงและพื้นระนาบ JIS B 0419 －1991－ หนวย: มม.

6. คาพิกัดความเผื่อทั่วไปของความสมมาตร หนวย: มม.

3. คาพิกัดความเผื่อของขนาดองศา

หนวย: มม.
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JIS B 0408－1991－

Basic size step
Grade

Grade A Grade B Grade C

More than 1000 No more than 2000

No more than 1000More than 400

No more than 400More than 120

No more than 120More than 30

No more than 30More than 6

No more than 6 No more than 6

More than 6 No more than 30

More than 30 No more than 120

More than 120 No more than 400

More than 400 No more than 1000

No more than 2000More than 1000

Grade CGrade BGrade A

Grade
Basic size step

Basic size step

No more than 30

More than 30 No more than 120

More than 120 No more than 400

More than 400 No more than 1000

No more than 2000More than 1000

No more than 4000More than 2000

JIS B 0410－1991－

Grade A Grade B Grade A Grade B Grade A Grade B Grade A Grade B

Metal plate thickness （t）

Grade

Grade

Metal plate thickness （t）

Grade BGrade AGrade BGrade AGrade BGrade AGrade BGrade A

More than 2000 No more than 4000

More than 1000 No more than 2000

No more than 1000More than 400

No more than 400More than 120

No more than 120More than 30

No more than 30

Nominal dimension of 
cut length

No more than 30

More than 30 No more than 120

More than 120 No more than 400

More than 400 No more than 1000

No more than 2000More than 1000

No more than 4000More than 2000

Grade A Grade B Grade A Grade B Grade A Grade B

Metal plate thickness （t）

Grade

Nominal length of 
shorter side

1. คาพิกัดความเผื่อของขนาดโดยทั่วไปสำหรับชิ้นสวนที่เกิดจากงานอัดจากแผนโลหะ

ตารางที่ 1. คาพิกัดความเผื่อของขนาดทั่วไปของขนาดในการ Blanking หนวย: มม.

2. คาพิกัดความเผื่อของขนาดโดยทั่วไปสำหรับชิ้นสวนที่เกิดจากแรงเฉือนจากแผนโลหะ

ตารางที่ 1. คาพิกัดความเผื่อของขนาดโดยทั่วไปของขนาดความกวางในการตัด

ตารางที่ 2. คาพิกัดความเผื่อโดยทั่วไปของความตรง

หนวย: มม.

หนวย: มม.

ตารางที่ 3. คาพิกัดความเผื่อโดยทั่วไปสำหรับการตั้งฉาก หนวย: มม.

ตารางที่ 2. คาพิกัดความเผื่อของขนาดของการดัดและการดึงขึ้นรูป หนวย: มม.

หมายเหตุ เกรด A, B และ C เทียบเทากับคาพิกัดความเผื่อเกรด f, m, 
 และ c ใน JIS B 0405 ตามลำดับ

หมายเหตุ เกรด A, B และ C เทียบเทากับคาพิกัดความเผื่อเกรด f, m, 
 และ c ใน JIS B 0405 ตามลำดับ

［TECHNICAL DATA］(ขอมูลทางเทคนิค)
STANDARD TOLERANCES FOR PARTS FORMED BY PRESS  
WORKING FROM SHEET METAL AND SHEAR FROM METAL PLATES (คาพิกัดความเผื่อของงานแมพิมพ สำหรับวัสดุงานบางๆ และงานตัดเจาะขึ้นรูป) STANDARD MACHINING TOLERANCES (คาพิกัดความเผื่อมาตรฐานในการลบเหลี่ยม)

［TECHNICAL DATA］(ขอมูลทางเทคนิค))คัดลอกมาจาก JIS B 0408 (1991) JIS B 0410 (1991) คัดลอกมาจาก JIS B 0405 (1991) JIS B 0419 (1991)
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