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［TECHNICAL DATA］(ขอมูลทางเทคนิค)

DESCRIPTION OF FITS (คำอธิบายคาพิกัดของงานสวม) 
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Can be moved relatively

Clearance Fit

Loose Fit Light Roll Fit Roll Fit Fine Roll Fit

Cannot be moved relatively

Transition Fit

Sliding Fit Push Fit Driving Fit Light Press Fit

Interference Fit

Press Fit Strong press fit, shrinkage press fit, cold press fit
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