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ตำแหนงของสัญลักษณเสริมสำหรับสัญลักษณเกี่ยวกับลักษณะของพื้นผิว
รูปที่ 1 แสดงสัญลักษณเสริมที่บงบอกคาความหยาบของพื้นผิว, คา Cut-off หรือความยาวอางอิง, วิธีการขัดแตง, สัญลักษณของทิศทางการวางแนว,  
ความเปนลอนคลื่นของพื้นผิว เปนตน

รูปที่ 1 คำอธิบายสัญลักษณ 
a: คาของ Ra
b: วิธีการขัดแตง 
c: คา Cut-off・ความยาวจากการประเมินคา
c´ ´: ความยาวอางอิง・ความยาวจากการประเมินคา
d: สัญลักษณทิศทางการวางแนว
f: พารามิเตอรอื่นนอกจาก Ra （ประกอบดวย tp พารามิเตอร/ระดับ Cut-off）
g: ความเปนลอนคลื่นของพื้นผิว（ตามที่กำหนดใน JIS B 0610）
หมายเหตุ : สามารถเพิ่มเติมสัญลักษณอื่นนอกจาก a และ f ไดตามความเหมาะสม

ขอมูลอางอิง : ตำแหนงการวางของ e ตามรูปที่ 1 เปนลักษณะการขัดแตงที่ยอมรับไดตามที่กำหนดใน ISO 1302

■ตัวอยางการระบุลักษณะพื้นผิวลงในแบบ

ความหลากหลายของอินดิเคเตอรแสดงคาความหยาบของผิว
ไดมีการกำหนดคำนิยามและการระบุพารามิเตอรแสดงความหยาบของพื้นผิว （Ra）, ยอดกราฟสูงสุด （Ry）, คาเฉลี่ยความหยาบของพื้นผิวแบบ 
สิบจุด （Rz）, คาเฉลี่ยระยะระหวางชวงเสนกราฟไมสม่ำเสมอ （Sm）, คาเฉลี่ยระยะระหวางยอดเสนกราฟ （S）และอัตราสวนความยาวในชวง 
เสนกราฟ （tp） ความหยาบของพื้นผิวเปนคาเฉลี่ยเลขคณิตของพื้นที่ที่ไดรับการสุมเลือก
［คาเฉลี่ยความหยาบของพื้นที่ผิวจากเสนศูนยกลาง （Ra75）ไดอธิบายไวในภาคผนวกของ JIS B 0031 และ JIS B 0601］

วิธีการทั่วไปในการหาคาความหยาบของพื้นผิว

ขอมูลอางอิง: ความสัมพันธระหวางคาเฉลี่ยเลขคณิตของความหยาบของพื้นผิว（Ra）และสัญลักษณทั่วไป
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มิลลิ่งผิวหนา

  การระบุสัญลักษณบนพื้นผิว

สัญลักษณระบุพื้นผิวที่ไมตองการการปาดผิว

สัญลักษณระบุพื้นผิวที่ตองการการปาดผิว

ตัวอยางการระบุขีดจำกัดบนของ Ra 

（a） （b） （c）

ตัวอยางการระบุทิศทางการวางแนว

ตัวอยางการระบุขีดจำกัดบนและขีดจำกัดลางของ Ra

（a） （b）

ตัวอยางการระบุวิธีการขัดแตง

（a） （b）

Symbol Meaning Diagram

ขนานกับแนวพื้นผิวที่ไมเรียบและมี 
ทิศทางการวางแนวใบมีดตัดดังแสดง 
ในรูป

ตัวอยาง: พื้นผิวที่ไดรับการปรับรูปราง

ตั้งฉากกับแนวพื้นผิวที่ไมเรียบและมี 
ทิศทางการวางแนวใบมีดตัดดังแสดง 
ในรูป

ตัวอยาง: พื้นผิวที่ไดรับการปรับ 
รูปราง （เมื่อมองจาก 
ดานขาง）พื้นผิวที่กลึง 
หรือเจียรรูปทรงกระบอก

เปนจุดตัดของเสนทแยงมุมสองเสน 
บนพื้นผิวที่ไมเรียบและมีทิศทางการ 
วางแนวใบมีดดังแสดงในรูป

ตัวอยาง: พื้นผิวที่ไดรับการลับแตง 
ใหคม

เปนจุดตัดจากหลายทิศทางหรือที่ไมมี 
ทิศทางบนพื้นผิวที่ไมเรียบและมีทิศทาง 
การวางแนวใบมีดตัดดังแสดงในรูป

ตัวอยาง: พื้นผิวขัดแตงโดยการ 
เคาะถี่ๆ, พื้นผิวขัดแตง 
พิเศษ,พื้นผิวเจียรแตง 
ผิวหนาหรือเจียรแตง 
สวนปลายตามทิศทาง 
การปอนเพื่อขัดแตงผิว

มีวงกลมที่รวมศูนยกลางกันอยาง 
คราวๆ บนพื้นผิวที่มีทิศทางการ 
วางแนวใบมีดตัดดังแสดงในรูป

ตัวอยาง: พื้นผิวขัดแตงผิวหนา

เปนรูปรางแนวรัศมีที่มีจุดศูนยกลาง 
รวมกันบนพื้นผิวที่มีทิศทางการวาง 
แนวใบมีดตัดดังแสดงในรูป

คาเฉลี่ยเลขคณิตของความหยาบของพื้นผิว （Ra）
ชวงความยาวมาตรฐานไดรับการสุมเลือกจากเสนเฉลี่ยบนกราฟแสดง 
ความหยาบของพื้นผิว เสนเฉลี่ยจะอยูในระบบพิกัดคารทีเซียน ซึ่งเสน 
เฉลี่ยลากผานในทิศทางแกน x และขยายออกไปในทิศทางเดียวกันกับ 
เสนเฉลี่ย โดยมีแกน y แสดงคาของขนาด เมื่อ y＝f（χ）คา Ra ใน 
หนวยไมโครเมตร （µµm） ที่คำนวณไดจากสูตรจะแสดงอยูทางดานขวา

ยอดกราฟสูงสุด （Ry）

ชวงความยาวมาตรฐานไดรับการสุมเลือกจากเสนเฉลี่ยบนกราฟแสดง 
ความหยาบของพื้นผิว ระยะหางระหวางยอดกราฟและจุดต่ำสุดตางๆ  
ตามเสนกราฟที่สุมเลือกจะวัดคาในแนวแกน y คาที่ไดจะแสดงในหนวย 
ไมโครเมตร（µµm）
 หมายเหตุ:  ในการหาคา Ry ใหสุมเลือกเฉพาะความยาวที่ไดมาตรฐาน  

 หากชวงความยาวที่สุมเลือกนี้มียอดกราฟและจุดต่ำสุดที่กวางพอ 
 จะกำหนดเปนเสนไมสม่ำเสมอ ก็ควรหลีกเลี่ยง

คาเฉลี่ยความหยาบของพื้นผิวแบบสิบจุด （Rz）

ชวงความยาวมาตรฐานไดรับการสุมเลือกจากเสนเฉลี่ยบนกราฟแสดง 
ความหยาบของพื้นผิว ระยะหางระหวางยอดกราฟและจุดต่ำสุดตางๆ  
ตามเสนกราฟที่สุมเลือกจะวัดคาในแนวแกน y จากนั้น หาคาเฉลี่ย 
ความสูงยอดกราฟจากยอดสูงสุด 5 จุด （Yp）และคาเฉลี่ยจุดต่ำสุด  
（Yv） ในลักษณะเดียวกัน Rz เปนผลบวกของทั้งสองคา จะแสดงใน 
หนวยไมโครตรอน （µm）

Arithmetical Average Roughness
Ra

Max. height
Ry

Ten-spot Average Roughness
Rz

Reference  
Ry・Rz length

ℓ （mm）

Conventional 
Finishing Symbol

Standard Series Cut-off value
λc （mm） Graphic Representation of surface texture Standard Series

0.012 a
0.025 a 
0.05 a 
0.1 a 
0.2 a

0.08

0.012 ～ 0.2

0.05 s
0.1   s 
0.2   s 
0.4   s 
0.8   s

0.05 z
0.1   z 
0.2   z 
0.4   z 
0.8   z

0.08
0.25

0.25

0.8
0.80.4 a

0.8 a 
1.6 a

0.4 ～ 1.6
1.6   s
3.2   s 
6.3   s

1.6   z
3.2   z 
6.3   z

3.2 a
6.3 a

2.5 3.2 ～ 6.3 12.5   s
25      s

12.5   z
25      z 2.5

12.5 a
25  a 8

12.5 ～ 25 50      s
100      s

50      z
100      z

8
50  a

100  a
50 ～ 100 200      s

400      s
200      z
400      z ～

－ －
※ไมมีการกำหนดอยางแนชัดที่แสดงถึงความสัมพันธระหวางความหยาบของพื้นผิว 3 แบบ
※Ra: ความยาวจากการประเมินคาของ Ry และ Rz มีขนาด 5 เทาของคา cut-off หรือความยาวมาตรฐานตามลำดับ

Yp1, Yp2, Yp3, Yp4, Yp5 :  ยอดกราฟสูงสุด 5 จุดในชวงสุมเลือก ℓ ℓ
Yv1, Yv2, Yv3, Yv4, Yv5 :  จุดต่ำสุด 5 จุดในชวงสุมเลือก ℓ
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ทิศทางการวาง
แนวใบมีดตัด
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แนวใบมีดตัด

ทิศทางการวาง
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［TECHNICAL DATA］(ขอมูลทางเทคนิค)

SURFACE ROUGHNESS (ความหยาบของพื้นผิว) 
［TECHNICAL DATA］(ขอมูลทางเทคนิค)

DRAWING INDICATION OF SURFACE TEXTURE (ตัวชี้วัดภาพรางของพื้นผิว)JIS B 0601 (1994) 
คัดลอกมาจาก JIS B 0031 (1994)

คัดลอกมาจาก  
JIS B 0031 (1994)
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