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［PRODUCTS DATA］(ขอมูลสินคา)
BUTTON DIES FOR PREVENTING CLOGGING OF SCRAP (บัททอนดายแบบปองกันเศษอุดตัน และชุดแวคคัมดูดเศษ) 
－GUIDE－ (-บทนำ-)

■ สาเหตุการอุดตันของเศษ
โดยทั่วไป การติดขัดของเศษอาจมีสาเหตุดังตอไปนี้
・สวนที่เปนดานตรงของคมตัดของดายมีขนาดยาวเกินไป
・รูปทรงของรูระบายดานหลังไมเหมาะสม (เปนเทเปอรกลับดาน)
・พื้นผิวดานในของดายหยาบ
・ เกิดลักษณะขั้นบันได เนื่องจากการจัดศูนยกลางของรูในดาย แบ็คกิ้งเพลท  

และ Die Holder ผิดพลาด
・เศษจากการพั้นชกองรวมกันเปนแทงและตกลงอุดรูระบาย
・เศษโลหะกลายเปนแมเหล็ก

เมื่อแผนวัสดุบางและรูกลางพั้นชมีขนาดเล็ก การอุดตันจะเกิดไดงายแมมีการกีดขวาง 
เพียงเล็กนอยเพราะเศษมีน้ำหนักเบา

■ดายแบบปองกันเศษอุดตัน (SV series)
1) หลักการและคุณสมบัติของบัททอนดายแบบปองกันเศษอุดตัน 
แนวคิดหนึ่งในการปองกันการติดขัดของเศษมีดังนี้

ความตานทานการคายเศษ (สาเหตุของการติดขัดของเศษ) ＜ (แรงในการคายเศษ＋น้ำหนักของเศษ)

บัททอนดายแบบปองกันเศษอุดตันของมิซูมิมีชองอากาศเขาอยูใกลสวนปลาย ดังนั้น 
เมื่อใชรวมกับอุปกรณแวคคัม อากาศภายในดายก็จะไหลลงดานลาง การไหลของอากาศ
นี้จะทำใหแรงคายโลหะเพิ่มขึ้น จึงชวยลดปริมาณการอุดตันได
สำหรับชุดอุปกรณแวคคัม กรุณาใชแวคคัมปม แวคคัมคลีนเนอร (ถังดูดเศษ) 
หรือชุดแวคคัมดูดเศษ [รูปที่ 2]

2) Applicability

Meterial
Shape of relief hole Shank diameter Tip diameter

Page
Regular Angular D P

เหล็ก 
เหนียว

SKD11 หรือเทียบเทา ○ － 6～10 1.00  ～6.00

P. 273SKH51 ○ － 3～5 0.50  ～2.50

พาวเดอร 
ไฮสปดสตีล ○ － 6～10 1.00  ～6.00

คารไบด V40 ○ ○ 3～10 0.50  ～6.00 P. 517, P. 523
พรีซิชั่น 
เกรด 

คารไบด

V40 － ○ 3～10 0.500～6.000
P. 446

อนุภาคเล็กมาก － ○ 3～10 0.500～6.000

3) ใชเพื่อปองกันการติดขัดของเศษ 
บัททอนดายแบบปองกันเศษอุดตันสามารถใชปองกันการติดขัดของเศษไดโดยการ 
ปรับแตง BC เพิ่มเติมเพื่อลดความยาวสวนปลาย (ความยาวของสวนที่เปนดานตรง) 
และเพิ่มการกดของพั้นชเพื่อแยกเศษออกจากแผนเหล็กโดยอาศัยการไหลของอากาศ 
[รูปที่ 3] 
บัททอนดายแบบกอนที่ใชปองกันการติดขัดของเศษจำเปนตองไสขอบใน 
ขั้นตอนหลังจากนั้น ไมเชนนั้นจะใชการไมไดเมื่อความหนาชิ้นงานนอยกวา 0.1 มม. 
และมีคา Clearance นอย ในทางตรงกันขาม บัททอนดายแบบปองกันเศษอุดตัน 
ของมิซูมิสามารถปองกันการติดขัดของเศษไดในกรณีดังกลาว 
(เฉพาะแบบรูหลบเทเปอรเทานั้นที่สามารถนำมาปรับแตง BC เพิ่มเติมได)

4) ขอควรระวัง 
・บัททอนดายแบบปองกันเศษอุดตันไดรับการออกแบบเพื่อใชงานรวมกับแวคคัมปม

หรืออุปกรณแวคคัมอื่นๆ การใชงานบัททอนดายเพียงลำพังไมสามารถปองกันการ
อุดตันได

・ถาชองนำอากาศเขาซึ่งอยูดานบนของบัททอนดายอุดตันเพราะน้ำมันหลอลื่น 
เศษจากการตัดและสิ่งสกปรก หรือเศษอื่นๆ ดายจะทำงานไดไมเต็มประสิทธิภาพ 
ดังนั้น จึงควรดูแลรักษาดายเปนประจำ หลังจากที่ไมไดใชงานดายเปนเวลานาน 
ใหขจัดคราบน้ำมัน และสิ่งสกปรกหรือเศษอื่นๆ ที่อุดตันชองอากาศเขาใหหมด 
กอนที่จะนำมาใชงาน 

・ถาปริมาณการไหลของอากาศผานดายต่ำ อาจทำใหแรงดูดไมเพียงพอ
・ผลิตภัณฑนี้ไดรับการออกแบบเพื่อการเจาะวัสดุที่เปนแผนบาง ถาใชกับวัสดุ 

ที่เปนแผนหนาอาจทำงานไดไมเต็มประสิทธิภาพ

■ชุดแวคคัมดูดเศษ (SVBN)

1) หลักการและคุณสมบัติของชุดแวคคัมดูดเศษ
・ ชุดแวคคัมดูดเศษใชการไหลของอากาศ (Air Blow หรืออากาศอัด) เพื่อสรางแรงดันภายใน  

ซึ่งจะทำใหเศษโลหะ (ผลิตภัณฑ) ถูกดันลงลางเปนการชวยปองกันการอุดตันและการติดขัด 
ของเศษ

・ ประสิทธิภาพการทำงานจะดีขึ้นถาใชดายแบบปองกันเศษอุดตันที่มีชองอากาศเขา
・ สามารถเลือกวิธีจายลมเขา Die Holder ได 2 วิธีระหวาง: ปอนเขารอง หรือ ปอนเขาชอง
・ ชุดอุปกรณนี้ไดรับการออกแบบใหวางอยูใน Die Holder จึงสามารถติดตั้งไดในภายหลัง เพื่อใช 

สำหรับการปองกันเศษติดขัดและเศษอุดตันโดยไมตองเปลี่ยนแปลงรูปแบบเดิมของดายมากนัก
・ ไมจำเปนตองทำรูเอียงที่ดายเพลท Die Holder หรือสวนอื่นๆ

2) การใชงาน
・ เสนผาศูนยกลางของรู d:φ3 มม.～ 16 มม.
・ เสนผาศูนยกลางภายนอก D:φ6 มม.～ 20 มม.

3) ขอควรระวัง 
・ ระดับของแรงดูดในชุดแวคคัมดูดเศษ ขึ้นอยูกับแรงดันอากาศที่จายเขา เสนผาศูนยกลางของทอ  

พื้นที่หนาตัดขวาง และความยาวของเสนทางจายอากาศของเพลท รวมทั้งขนาดของชุดอุปกรณ
・ ถาปริมาณการไหลของอากาศผานดายต่ำ อาจทำใหแรงดูดไมเพียงพอ
・ เมื่อใชชุดแวคคัมหลายชุดรวมกัน ควรตรวจสอบใหแนใจวาการไหลของอากาศผานทอทางไหลแตละทอมีปริมาณเทากัน สังเกตวาถาความเร็วของการไหลลดลง 

จะทำใหแวคคัมลดลงไปดวย แวคคัมจะเปนสัดสวนโดยตรงกับแรงดันของอากาศอัดและพื้นที่หนาตัดขวางของทอทางไหลของอากาศ และเปนสัดสวนผกผัน 
กับขนาดเสนผาศูนยกลางของชุดแวคคัมและความยาวของทออากาศ

・ ใชทอที่มีเสนผาศูนยกลางภายนอกอยางนอย φ6 และเสนผาศูนยกลางภายในอยางนอย φ4

・ แมชุดแวคคัมนี้จะชวยปองกันไมใหเศษติดขัดและอุดตัน แตก็อาจไมสามารถแกปญหาไดในบางกรณี
・ ขนาดที่ไมไดอยูในแค็ตตาล็อกนี้ อาจมีการเปลี่ยนแปลงเพื่อปรับปรุงประสิทธิภาพการทำงานใหดีขึ้น

■ขอมูลทดสอบ (คาอางอิง)
・ ประสิทธิภาพในการดูดเศษ (ระดับแรงดูดที่สวนปลายของดาย) จะถึงขีดสูงสุดเมื่อใชแวคคัมปมในการดูด
・ ประสิทธิภาพในการดูดของชุดแวคคัมดูดเศษหรือแวคคัมคลีนเนอร (ถังดูดเศษ) จะดอยกวาของแวคคัมปม แตชุดแวคคัมดูดเศษก็สามารถทำงานดวย 

คอมเพรสเซอรหรืออุปกรณอื่นๆ ที่มีอยูไดเชนกัน ดังนั้น จึงแทบไมจำเปนตองซื้ออุปกรณใหม
・ ประสิทธิภาพในการดูดจะขึ้นกับขนาดของบัททอนดาย เสนผาศูนยกลางของทอ และความยาว เปนตน ขอมูล ณ ที่นี้จึงเปนเพียงแนวทางคราวๆ เทานั้น

d

［รูปที่ 1］สาเหตุการติดขัดของเศษ
 1) “Presswork Troubleshooting” โดย Hiromi Yoshida, Fumio Yamaguchi

บริเวณแนวตรงมีลักษณะยาว

ขนาดใหญเกินไปเมื่อเทียบกับ d
ขั้นที่เกิดจากการเบี่ยงเบน
จากศูนยกลาง

พื้นผิวหยาบ, 
เทเปอรกลับดาน เปนตน

อุดตันเนื่องจาก
เศษหลนลงไปในรู

อุดตันเนื่องจาก
มีคราบน้ำมัน
หรือสิ่งอื่นติด

ดาย

แบ็คกิ้ง

ตัวยึดดาย

［รูปที่ 2］ ตัวอยางของการใชงานรวมกับชุดอุปกรณ
 สุญญากาศแบบตางๆ

ชองอากาศเขา

ชุดแวคคัมดูดเศษ:

แวคคัมคลีนเนอร 
(ถังดูดเศษ)

แวคคัมปม＋
ถังเก็บเศษ

［รูปที่ 3］เมื่อใชกับกรณีที่เศษอุดตัน

φD

φd

ชองอากาศเขา

ดายเพลท

แผนรองหลัง

ตัวยึดดาย

Air blow 

(ปอนเขารอง)
Air blow 

(ปอนเขารอง)

［รูปที่ 4］ตัวอยางการใชชุดแวคคัมดูดเศษ

ดายแบบปองกัน
เศษอุดตัน 
P.273 
P.446
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［รูปที่ 5］ การเปรียบเทียบชุดอุปกรณดูดแบบตางๆ
 หมายเหตุ: ประสิทธิภาพในการดูดของแวคคัมคลีนเนอรจะแตกตางกันในแตละรุน

ชุดแวคคัมดูดเศษ :

ใชบัททอนดาย:
SV－MSD6－20－P2.00

แวคคัมปม

ตัวอยางของแวคคัมคลีนเนอร
(ถังดูดเศษ)

แรงดูด kPa แรงอัดอากาศ Mpa
ระ

ดับ
ขอ

งแ
รง

ดูด
ที่ป

ลา
ยด

าย
 k

Pa

SVBN10-6
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BUTTON DIES FOR PREVENTING CLOGGING OF SCRAP (บัททอนดายแบบปองกันเศษอุดตัน และชุดแวคคัมดูดเศษ) 
－GUIDE－ (-บทนำ-)

■ สาเหตุการอุดตันของเศษ
โดยทั่วไป การติดขัดของเศษอาจมีสาเหตุดังตอไปนี้
・สวนที่เปนดานตรงของคมตัดของดายมีขนาดยาวเกินไป
・รูปทรงของรูระบายดานหลังไมเหมาะสม (เปนเทเปอรกลับดาน)
・พื้นผิวดานในของดายหยาบ
・ เกิดลักษณะขั้นบันได เนื่องจากการจัดศูนยกลางของรูในดาย แบ็คกิ้งเพลท  

และ Die Holder ผิดพลาด
・เศษจากการพั้นชกองรวมกันเปนแทงและตกลงอุดรูระบาย
・เศษโลหะกลายเปนแมเหล็ก

เมื่อแผนวัสดุบางและรูกลางพั้นชมีขนาดเล็ก การอุดตันจะเกิดไดงายแมมีการกีดขวาง 
เพียงเล็กนอยเพราะเศษมีน้ำหนักเบา

■ดายแบบปองกันเศษอุดตัน (SV series)
1) หลักการและคุณสมบัติของบัททอนดายแบบปองกันเศษอุดตัน 
แนวคิดหนึ่งในการปองกันการติดขัดของเศษมีดังนี้

ความตานทานการคายเศษ (สาเหตุของการติดขัดของเศษ) ＜ (แรงในการคายเศษ＋น้ำหนักของเศษ)

บัททอนดายแบบปองกันเศษอุดตันของมิซูมิมีชองอากาศเขาอยูใกลสวนปลาย ดังนั้น 
เมื่อใชรวมกับอุปกรณแวคคัม อากาศภายในดายก็จะไหลลงดานลาง การไหลของอากาศ
นี้จะทำใหแรงคายโลหะเพิ่มขึ้น จึงชวยลดปริมาณการอุดตันได
สำหรับชุดอุปกรณแวคคัม กรุณาใชแวคคัมปม แวคคัมคลีนเนอร (ถังดูดเศษ) 
หรือชุดแวคคัมดูดเศษ [รูปที่ 2]

2) Applicability

Meterial
Shape of relief hole Shank diameter Tip diameter

Page
Regular Angular D P

เหล็ก 
เหนียว

SKD11 หรือเทียบเทา ○ － 6～10 1.00  ～6.00

P. 273SKH51 ○ － 3～5 0.50  ～2.50

พาวเดอร 
ไฮสปดสตีล ○ － 6～10 1.00  ～6.00

คารไบด V40 ○ ○ 3～10 0.50  ～6.00 P. 517, P. 523
พรีซิชั่น 
เกรด 

คารไบด

V40 － ○ 3～10 0.500～6.000
P. 446

อนุภาคเล็กมาก － ○ 3～10 0.500～6.000

3) ใชเพื่อปองกันการติดขัดของเศษ 
บัททอนดายแบบปองกันเศษอุดตันสามารถใชปองกันการติดขัดของเศษไดโดยการ 
ปรับแตง BC เพิ่มเติมเพื่อลดความยาวสวนปลาย (ความยาวของสวนที่เปนดานตรง) 
และเพิ่มการกดของพั้นชเพื่อแยกเศษออกจากแผนเหล็กโดยอาศัยการไหลของอากาศ 
[รูปที่ 3] 
บัททอนดายแบบกอนที่ใชปองกันการติดขัดของเศษจำเปนตองไสขอบใน 
ขั้นตอนหลังจากนั้น ไมเชนนั้นจะใชการไมไดเมื่อความหนาชิ้นงานนอยกวา 0.1 มม. 
และมีคา Clearance นอย ในทางตรงกันขาม บัททอนดายแบบปองกันเศษอุดตัน 
ของมิซูมิสามารถปองกันการติดขัดของเศษไดในกรณีดังกลาว 
(เฉพาะแบบรูหลบเทเปอรเทานั้นที่สามารถนำมาปรับแตง BC เพิ่มเติมได)

4) ขอควรระวัง 
・บัททอนดายแบบปองกันเศษอุดตันไดรับการออกแบบเพื่อใชงานรวมกับแวคคัมปม

หรืออุปกรณแวคคัมอื่นๆ การใชงานบัททอนดายเพียงลำพังไมสามารถปองกันการ
อุดตันได

・ถาชองนำอากาศเขาซึ่งอยูดานบนของบัททอนดายอุดตันเพราะน้ำมันหลอลื่น 
เศษจากการตัดและสิ่งสกปรก หรือเศษอื่นๆ ดายจะทำงานไดไมเต็มประสิทธิภาพ 
ดังนั้น จึงควรดูแลรักษาดายเปนประจำ หลังจากที่ไมไดใชงานดายเปนเวลานาน 
ใหขจัดคราบน้ำมัน และสิ่งสกปรกหรือเศษอื่นๆ ที่อุดตันชองอากาศเขาใหหมด 
กอนที่จะนำมาใชงาน 

・ถาปริมาณการไหลของอากาศผานดายต่ำ อาจทำใหแรงดูดไมเพียงพอ
・ผลิตภัณฑนี้ไดรับการออกแบบเพื่อการเจาะวัสดุที่เปนแผนบาง ถาใชกับวัสดุ 

ที่เปนแผนหนาอาจทำงานไดไมเต็มประสิทธิภาพ

■ชุดแวคคัมดูดเศษ (SVBN)

1) หลักการและคุณสมบัติของชุดแวคคัมดูดเศษ
・ ชุดแวคคัมดูดเศษใชการไหลของอากาศ (Air Blow หรืออากาศอัด) เพื่อสรางแรงดันภายใน  

ซึ่งจะทำใหเศษโลหะ (ผลิตภัณฑ) ถูกดันลงลางเปนการชวยปองกันการอุดตันและการติดขัด 
ของเศษ

・ ประสิทธิภาพการทำงานจะดีขึ้นถาใชดายแบบปองกันเศษอุดตันที่มีชองอากาศเขา
・ สามารถเลือกวิธีจายลมเขา Die Holder ได 2 วิธีระหวาง: ปอนเขารอง หรือ ปอนเขาชอง
・ ชุดอุปกรณนี้ไดรับการออกแบบใหวางอยูใน Die Holder จึงสามารถติดตั้งไดในภายหลัง เพื่อใช 

สำหรับการปองกันเศษติดขัดและเศษอุดตันโดยไมตองเปลี่ยนแปลงรูปแบบเดิมของดายมากนัก
・ ไมจำเปนตองทำรูเอียงที่ดายเพลท Die Holder หรือสวนอื่นๆ

2) การใชงาน
・ เสนผาศูนยกลางของรู d:φ3 มม.～ 16 มม.
・ เสนผาศูนยกลางภายนอก D:φ6 มม.～ 20 มม.

3) ขอควรระวัง 
・ ระดับของแรงดูดในชุดแวคคัมดูดเศษ ขึ้นอยูกับแรงดันอากาศที่จายเขา เสนผาศูนยกลางของทอ  

พื้นที่หนาตัดขวาง และความยาวของเสนทางจายอากาศของเพลท รวมทั้งขนาดของชุดอุปกรณ
・ ถาปริมาณการไหลของอากาศผานดายต่ำ อาจทำใหแรงดูดไมเพียงพอ
・ เมื่อใชชุดแวคคัมหลายชุดรวมกัน ควรตรวจสอบใหแนใจวาการไหลของอากาศผานทอทางไหลแตละทอมีปริมาณเทากัน สังเกตวาถาความเร็วของการไหลลดลง 

จะทำใหแวคคัมลดลงไปดวย แวคคัมจะเปนสัดสวนโดยตรงกับแรงดันของอากาศอัดและพื้นที่หนาตัดขวางของทอทางไหลของอากาศ และเปนสัดสวนผกผัน 
กับขนาดเสนผาศูนยกลางของชุดแวคคัมและความยาวของทออากาศ

・ ใชทอที่มีเสนผาศูนยกลางภายนอกอยางนอย φ6 และเสนผาศูนยกลางภายในอยางนอย φ4

・ แมชุดแวคคัมนี้จะชวยปองกันไมใหเศษติดขัดและอุดตัน แตก็อาจไมสามารถแกปญหาไดในบางกรณี
・ ขนาดที่ไมไดอยูในแค็ตตาล็อกนี้ อาจมีการเปลี่ยนแปลงเพื่อปรับปรุงประสิทธิภาพการทำงานใหดีขึ้น

■ขอมูลทดสอบ (คาอางอิง)
・ ประสิทธิภาพในการดูดเศษ (ระดับแรงดูดที่สวนปลายของดาย) จะถึงขีดสูงสุดเมื่อใชแวคคัมปมในการดูด
・ ประสิทธิภาพในการดูดของชุดแวคคัมดูดเศษหรือแวคคัมคลีนเนอร (ถังดูดเศษ) จะดอยกวาของแวคคัมปม แตชุดแวคคัมดูดเศษก็สามารถทำงานดวย 

คอมเพรสเซอรหรืออุปกรณอื่นๆ ที่มีอยูไดเชนกัน ดังนั้น จึงแทบไมจำเปนตองซื้ออุปกรณใหม
・ ประสิทธิภาพในการดูดจะขึ้นกับขนาดของบัททอนดาย เสนผาศูนยกลางของทอ และความยาว เปนตน ขอมูล ณ ที่นี้จึงเปนเพียงแนวทางคราวๆ เทานั้น

d

［รูปที่ 1］สาเหตุการติดขัดของเศษ
 1) “Presswork Troubleshooting” โดย Hiromi Yoshida, Fumio Yamaguchi

บริเวณแนวตรงมีลักษณะยาว

ขนาดใหญเกินไปเมื่อเทียบกับ d
ขั้นที่เกิดจากการเบี่ยงเบน
จากศูนยกลาง

พื้นผิวหยาบ, 
เทเปอรกลับดาน เปนตน

อุดตันเนื่องจาก
เศษหลนลงไปในรู

อุดตันเนื่องจาก
มีคราบน้ำมัน
หรือสิ่งอื่นติด

ดาย

แบ็คกิ้ง

ตัวยึดดาย

［รูปที่ 2］ ตัวอยางของการใชงานรวมกับชุดอุปกรณ
 สุญญากาศแบบตางๆ

ชองอากาศเขา

ชุดแวคคัมดูดเศษ:

แวคคัมคลีนเนอร 
(ถังดูดเศษ)

แวคคัมปม＋
ถังเก็บเศษ

［รูปที่ 3］เมื่อใชกับกรณีที่เศษอุดตัน

φD

φd

ชองอากาศเขา

ดายเพลท

แผนรองหลัง

ตัวยึดดาย

Air blow 

(ปอนเขารอง)
Air blow 

(ปอนเขารอง)

［รูปที่ 4］ตัวอยางการใชชุดแวคคัมดูดเศษ

ดายแบบปองกัน
เศษอุดตัน 
P.273 
P.446
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［รูปที่ 5］ การเปรียบเทียบชุดอุปกรณดูดแบบตางๆ
 หมายเหตุ: ประสิทธิภาพในการดูดของแวคคัมคลีนเนอรจะแตกตางกันในแตละรุน

ชุดแวคคัมดูดเศษ :

ใชบัททอนดาย:
SV－MSD6－20－P2.00

แวคคัมปม

ตัวอยางของแวคคัมคลีนเนอร
(ถังดูดเศษ)

แรงดูด kPa แรงอัดอากาศ Mpa
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