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(ตาราง 3) มาตรฐานสำหรับการเลือก Clearance

Material
Tensile strength 

kgf/mm2

Recommended clearance (one side) %

Precision class P Standard class S

อะลูมิเนียม
อะลูมิเนียมอัลลอย

ออน นอยกวา 10 3 6

ปานกลาง 10～18 4 8
แข็ง มากกวา 20 8 10

ทัฟพิตชคอปเปอร  
(Tough Pitch Copper)

ออน 20 หรือนอยกวา 6 8
แข็ง 28 〃 8 10

ทองเหลือง
ออน 28 〃 4 8
แข็ง 35 〃 8 10

ฟอสเฟตบรอนซ  
(Phosphate Bronze)

ออน 30 〃 6 10
แข็ง 50 〃 10 15

เหล็กเหนียว
ออนพิเศษ 28 〃 6 10

ออน 34 〃 10 12
แข็ง 70 〃 12 15

สเตนเลส
ออน 60 〃 6 12
แข็ง 100 〃 8 15

เหล็กซิลิกอน 35～39 8 12
ไวนีลคลอไรดไฟเบอร (Vinyl chloride fifififiber) 4～  8 3 5

เคลือบฟนอล 5～10 4 4

［PRODUCTS DATA］(ขอมูลสินคา)

SELECTION OF BUTTON DIES (การเลือกบัททอนดาย)

ตอไปนี้เปนการสรุปขั้นตอนการเลือก Clearances ที่ถูกตองของพั้นช ดาย และเสนผาศูนยกลางภายนอกของบัททอนดายสำหรับการ 
เจาะรูแบบธรรมดา

ขั้นตอนที่ 1 ดูรหัสวัสดุ จากตาราง 1 
ตัวอยาง: SPCC 1.6t…………………………รหัสวัสดุ 42

ขั้นตอนที่ 2 เลือกคาพิกัดความเผื่อของรู จากตาราง 2 
ตัวอยาง: φ6±0.15…………………………คาพิกัดความเผื่อ S

ขั้นตอนที่ 3 หา Clearance จากตาราง 3 โดยพิจารณาจากประเภทวัสดุ 
ตัวอยาง: 10%×1.6＝0.16

ขั้นตอนที่ 4 หาเสนผาศูนยกลางของรูดายดวยสูตรตอไปนี้ 
เสนผาศูนยกลางพั้นช＋(2×Clearance)＝เสนผาศูนยกลางของรูดาย 
ตัวอยาง: 6.0＋(2×0.16)＝6.32

ขั้นตอนที่ 5 หาเสนผาศูนยกลางภายนอกของดายจากตาราง 4 ตามรหัสวัสดุ รหัสคาพิกัดความเผื่อ 
และเสนผาศูนยกลางของรูดาย
ตัวอยาง:  รหัสวัสดุ 42 รหัสคาความคลาดเคลื่อนของรู S 

เสนผาศูนยกลางของรูดายφ6.32……………………เสนผาศูนยกลางภายนอกφ13

ขั้นตอนที่ 6 หาความยาวบัททอนดาย L จากแบบ แลวเลือกแบบมีบาหรือแบบตรง 
ตัวอยาง: ความยาว 16 แบบมีบา 

ขั้นตอนที่ 7 สั่งสินคาดวยหมายเลขแค็ตตาล็อก 
ตัวอยาง: MHD  13－16－P6.32…………………จำนวน 10 ชิ้น

(ตาราง 1) รหัสวัสดุ

Tensile strength 

kgf/mm2

Material thickness

1 
or less

1～2 2～4

20 หรือนอยกวา

40 หรือนอยกวา

80 หรือนอยกวา

21

41

81

22

42

82

24

44

84

(ตาราง 2) รหัสสำหรับคาพิกัดความเผื่อของรู

Precision grade Standard grade

Code P S

คาพิกัดความเผื่อของรู ±±0.1 หรือนอยกวา มากกวา± ±0.1

ผิวหนาตัดของรู พื้นผิวที่ตัดเฉือน 
50%

พื้นผิวที่ตัดเฉือน  
30% หรือนอยกวา

การใชงาน
รูยึดเพลา 

รูรีเว็ต

รูดอกสวาน 
ชองระบาย 

รูเกลียวที่ไมขัดแตง 
รูลดน้ำหนัก

(ตาราง 4) คาเสนผาศูนยกลางภายนอกของบัททอนดายที่แนะนำ
Material code 21 22 24 41 42 44 81 82 84

Hole tolerance
Hole diameter P S P S P S P S P S P S P S P S P S

1.0～   1.99
6 6

6 6 － － 6 6 6 6 － －
8 8

8 8 － －

2.0～   2.99
8 8

8 8
8 8

8 8
10 10 10 10

10 10

3.0～   3.99 8 8
10 10 10 10 10 10 13

134.0～   4.99
10 10 10 10 10 10 13

13
13

135.0～   5.99

13 13 13 13 13 13
16

6.0～   6.99
13 13 13 13 13 13

16 16

16
7.0～   7.99

16 16 208.0～   8.99
16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16

209.0～   9.99

10.0～10.99
20

2511.0～11.99
25

12.0～14.99 25

15.0～19.99 32

20.0～25.00 38

(a) Clearance นอยเกินไป

พั้นช
รอยแตก

รอยแตก

สวนที่เกิด
การตัดเฉือน
ครั้งที่สอง 

โลหะปลายแหลม

ดาย ดาย ดาย

รอยแตก รอยแตก

พั้นช พั้นช

(b) Clearance เหมาะสม (c) Clearance ใหญเกินไป

ภาพขยายของรอยแตกที่แตกตางกันเมื่อขนาดของ Clearance ตางกัน

(a) Clearance ใหญ

การโกงทรุดตัว
พื้นผิวที่ตัดเฉือน

พื้นผิวที่ตัดเฉือนครั้งที่สอง
พื้นผิวที่ฉีกขาด

ความหนา(t)

ครีบ

(b) Clearance ปานกลาง (c) Clearance นอย (d) Clearance นอยมาก

ผลของ Clearance ตอพื้นผิวภาคตัดขวางของผลิตภัณฑที่ถูกตัดเฉือน
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(ตาราง 3) มาตรฐานสำหรับการเลือก Clearance
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